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U-POX LAK
EMPRENYE

J URUN TANIMI

g

ISOWEIR U-POX LAK EMPRENYE, iki
kompenentli, epoxy-polyamid esasli seffaf
bir verniktir. Kimyasal ve fiziksel
dayaniklihgr cok yUksektir. Ahsap ve Beton
malzemelerdeki catlak ve gbzeneklere
nUfuz edip buralari doldurarak Uzerine
sUrulecek boyalara iyi bir zemin hazirlar.
Ayrica hafif metaller (Cinko, Aluminyum
gibi) Uzerine de ¢ok iyi yapisir.
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U-Pox Lok empREN'E A

V-Pox LAk EMPRENYE

I KULLANIM ALANLARI

Her tarld metal, Ahsap ve beton ylzeyler, Ozellikle korozyona maruz yerler de
koruyucu vernik olarak kullanilir,

| uvcuLama

Yiuzey Hazirlama: Beton ylUzeyler tamamen temizlenmeli, toz ve gevsek
parcaciklar donerli celik veya vakum temizleyici ile alinmalidir. Raspalanan ylzey
kuru hava ile temizlenmelidir. Celik yUzeyler uygulamaya baslanmadan, kir, yag,
pas vs. den temizlenmeli, YUzey temizlenmesi icin SA 2,5 mertebesinde kumlama
yapilmasi onerilir.

Urtin Hazirlama ve Uygulama: Karisim orani agdirlikca A bilesen 10 kg, B Bilesen 5
kg olarak karistirilarak olusturulmalidir. A bileseni dusuk devirli karistiricr ile
homojen hale gelinceye kadar karistiriimalidir. Daha sonra B bilesen A bilesene
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eklenerek, karisim yaklasik 100 devir/dakika olacak sekilde, en az 2 dakika,
karistirilmalidir. Karisim yaptiginiz malzeme miktari arttikca karisim streniz veya
karistirma hizinizi artirmaniz gerekebilir. Karisima basladiginiz anda énce
sistemde bir bulaniklasma olusacaktir ve karisim devam ettikce tekrar
seffaflasmaya baslayacaktir. ISOWEIR U-POX LAK EMPRENYE, ambalaji acildiktan
sonra tercihen matkapli motor ile iyice karistirilarak homojenize edilir ve belirtilen
oranda ikinci komponenti ile karistirilir. Kapali alanlardaki tatbikatlarda ortam ¢ok
ivi havalandirilmali, astar bUnyesinde bulunan solventlerden dolayi elektrik ve alev
ile ilgili arac ve islemler, ayni ortamda olmamalidir.

Dikkat Edilecek Hususlar: Tatbikat esnasinda gozler korunmali. Eldiven giyilmesi
tavsiye edilir.

J OZELLIKLER, AVANTAJLAR

¢ Kimyasal ve fiziksel dayanimi cok yuksektir.

¢ Ahsap ve beton ylUzeylerdeki catlak ve gbzeneklere nUfuz ederek, buralari
doldurur. Uzerine surulecek boyalara iyi bir zemin hazirlar.

e Cinko, Aluminyum gibi hafif metaller Uzerine cok iyi yapisir.

| SAGLIK ve GUVENLIK BILGILER]

¢ Uriin ambalaji Gzerindeki zararlilik ve énlem ifadelerinde belirtilen uyarilari
dikkate aliniz.

¢ Urlne ait gluvenlik bilgi formunda yazan kurallara uygun davraniimalidir.

¢ Beklenmeyen sagdlik sorunlarinda en yakin saglik kurulusuna basvurunuz.
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| TEKNIK OZELLIKLER

Renk

Renksiz, Saydam

Parlaklik

Gorinim

Yogunluk (20 °C)

110 =175 kg/It

Karisim Orani (% Agirlik)

A bilesen %66,66 - B bilesen %3334

Kuru Film Kalinhgi

36 - 40 mikron

Kati Madde (% Agirlik)

%50

Uygulama Sicakligi (°C)

5°C-35°C

Uygulama Aparatlari

Rulo, firca, pusktrtme tabanca

inceltme Orani

%10 (Epoxy Tiner)

Karisim Omrii (20 °C)

8 Saat

Kullanim Miktari m?*/kg

Metal ylzeyler: 0125 — 0,140 kg
Beton yuzeyler: 0150 — 0,250 kg
(oran degisebilir.)

Kuruma Stiresi (25 °C)

ilk kuruma: 1 - 2 saat
Ikinci kat: 18 — 24 saat
Kur Muddeti: 7 guin

Ambalaj

A bilesen 10 kg - B bilesen 5 kg
Teneke kova

Depolama Sicakhigi

Direk gtines isigina maruz kalmayan
ortamda, Dondan korunarak, Kapali
ambalajda 5 °C - 35 °C de
depolanmalidir.

Depolama Siresi

Vil

Kalite Belgesi

ISO 9001
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