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ZEEPAS 155

J URUN TANIMI s —

ISOWEIR ZEEPAS 155, solventsiz Epoxy
recine esasli iki bilesenli tamir ve tesviye ‘ reww
harglarinin; kUrlenmesi tamamlanmis yeni ﬁlsoMmEsv!R
beton veya eski beton ylzeylere glclu bir

sekilde yapismasini saglayan astar
malzemesidir.

ZEEPAS 155 ﬁﬁ%&!ﬁ

ZEEPAS 155

I KULLANIM ALANLARI

Solventsiz olmasi, kapali alanlarda, su depolarinda, gida ve hijyen sartlarina
uygunluk istenilen alanlarda guvenle kullanabilme imkéni saglar, Korozyona
ugramis betonarme donatilarinin kaplanmasinda, Dilatasyon kenarlarinda, ylUzey
dayanim takviyesi saglar, Yapilarin dlUsey ve yatay alanlarinda olusan genis catlak
onarimlarinda, tamir harclari 6ncesinde, aderans arttirici olarak kullanilir (Tavsiye
edilen agregalar ile kullanilmalidir), Agir kosullara dayanikli, onarim, yama, bosluk
doldurma éncesi astar, Deniz yapilarinin onariminda.
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Ylizey Hazirlama: Metal ylzeylere SA 2,5 mertebesinde kum raspasi yapiimal,
raspalanan ylzey kuru hava ile temizlenmelidir. Beton yeni ise, zemin betonu
kUrdnu almis olmali (~ 21 gln) ve betonun nem orani %4 U gecmemelidir. Beton
yUzeyler tamamen temizlenmeli, toz ve gevsek parcaciklar donerli celik veya
vakum temizleyici ile alinmali, catlaklar ve kus gozU bosluklar doldurulmalidir.

Uriin Hazirlama ve Uygulama: Karisim orani agirlikca A bilesen 15 kg, B Bilesen 5
kg olarak karistirilarak olusturulmalidir. A bileseni dusUk devirli karistirici ile
homojen hale gelinceye kadar karistiriimalidir. Daha sonra B bilesen A bilesene
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eklenerek, karisim yaklasik 100 devir/dakika olacak sekilde, en az 2 dakika,
karistirilmalidir. Karisim yaptiginiz malzeme miktari arttikca karisim streniz veya
karistirma hizinizi artirmaniz gerekebilir. Karisima basladiginiz anda énce
sistemde bir bulaniklasma olusacaktir ve karisim devam ettikce tekrar
seffaflasmaya baslayacaktir. ik asamasi tamamlanmis karisimi, temiz bir baska
kaba siyirarak aktariniz ve tekrar karistiriniz. Hava struklenmesini (baloncuk
olusmamasi icin) en aza indirmek icin, cok uzun sure ve yuksek devirde karistirma
yapllmamalidir. Eger Urlun tamir harci olarak kullanilacak ise A ve B bilesenleri
karistirildiktan sonra agrega ilave edilerek (tavsiye edilen agregalar
kullanilmalidir) karisim tamamlanmalidir. Islak, yiksek nemli veya donmus
zeminlerde uygulama yapilmamalidir. ISOWEIR ZEEPAS 155, ambalaji acildiktan
sonra tercihen matkapli motor ile iyice karistirilarak homojenize edilir ve belirtilen
oranda ikinci komponenti ile karistirilir.

Dikkat Edilecek Hususlar: Tatbikat esnasinda gdzler korunmali. Eldiven giyilmesi
tavsiye edilir. Cilde temas halinde bol su ve sabun ile yikanmalidir. Goz ile temas
halinde doktora basvurunuz.

] OZELLIKLER, AVANTAJLAR

¢ Solventsiz olmasi, kapali alanlarda, su depolarinda, gida ve hijyen sartlarina
uygunluk istenilen alanlarda gtvenle kullanabilme imk&ani saglar.

e YUksek yapisma dayanimina sahiptir.

e Beton icindeki kapiler bosluklara penetre olarak yapilarin glglenmesini saglar.

J sAGLIK ve GUVENLIK BILGILERI

¢ Urtn ambalaji Uzerindeki zararlilik ve énlem ifadelerinde belirtilen uyarilari
dikkate aliniz.

¢ Urlne ait glvenlik bilgi formunda yazan kurallara uygun davraniimalidir.

¢ Beklenmeyen sagdlik sorunlarinda en yakin saglik kurulusuna basvurunuz.
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| TEKNIK OZELLIKLER

Renk Yari saydam koyu krem
Parlaklik Parlak

Gorinim -

Yogunluk (20 °C) 1,45 gr/cm?® Tiksotropik
Karisim Orani (% Agirlik) | A bilesen %75 - B bilesen %25
Cekme Mukavemeti DIN 53504 29

Elastisite Mod. 5000 N/ mm? - Mpa
Yapisma Dayanimi Beton icin >3 N/ mm?

(7 glin) Celik >33 N/ mm?

Ist Mukavemeti (°C) SER@

Uygulama Sicakligi (°C) | +5 °C - +35 °C

Uygulama Aparatlari Celik yayma aparati (Mala)
inceltme Orani Yok

Karisim Omri (20 °C) 20 - 30 dakika
Kullanim Miktari kg/m? | 1400 kg/m?

ilk kuruma: 2 - 2,5 saat
Kuruma Stiresi (25 °C) ikinci kat: 18 - 24 saat
KUr Muddeti: 7 gun

A bilesen 15 kg - B bilesen 5 kg
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. i 2] Teneke kova
Direk glines 1sigina maruz kalmayan
Depolama Sicakhgi Sﬁ%@%‘f&g%@%o_%?%%oemk’ Kapall
depolanmalidir.
Depolama Suresi 1Yl
Kalite Belgesi ISO 9001 - CE
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