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ISOWEIR

PAINT & INSULATION SYSTEMS

/EEPMAC 2K

J URUN TANIMI

ISOWEIR ZEEPMAC 2K, Solventsiz epoxy
recine, alifatik aminden olusan ¢ift
bilesenli, plak yapistirma ve ince tamirat Y Y,
islemlerinde kullanilabilen montaj epoksisi. ‘
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ZEEPMAC 2K ZEEPMAC 2K

I KULLANIM ALANLARI ‘

Karbon plakalarin ylzey ile arasinda bosluk kalmadan yapistirilmasinda, Granit,
mermer, seramik, dogal taslarin yapistirilmasinda. Tarihi binalarin restorasyonunda.
Asit Baz direnci istenen her ylzeyde seviye esitleme dUzlestirme macunu olarak
yUksek mekanik direnc istenen alanlarda kullanilir.

| uvcuLama

Yuzey Hazirlama: YUlzey yag, toz, cimento serbeti vb. serbest partikullerden
arindiriimali. Yapisma gucunu arttirmak amacl basingli hava, mekanik raspalama,
vb. kullanilarak temizlenmeli. Plakanin yapistirilacak ylUzeyi Epoxy Tiner ile
temizlenmeli ve kurutulmalidir.

Uriin Hazirlama ve Uygulama: Epoxy karisim oranlarina uygun hazirlanan B komp.
Tamami A komp icine ilave edilir. 300 dev/dk uygun kanatli, bircakli karistiric ile
2-8 dk homojen hale gelinceye kadar karistirilir. Tatbikat isi limitleri dikkate
alinarak ISOWEIR ZEEPAS ASTAR uygulamasindan 24 saat sonra Karbon Plaka
yUzeyine 1- 1,5 mm spatula ile strulur. Karbon plakanin yapistirilacagi astarlanmis
yUzeye de 1- 1,5 mm spatula ile sUrulUr. Plaka baskilanarak montaji yapilan ylUzey
ile arada hava boslugu kalmamasi saglanir. Plaka Gzerine ISOWEIR ZEEPSON FRP
ince kat uygulanir ve ylzeye kum serpilir. Bu islem daha sonra siva icin yapisma
yUzey alanin arttirlmasini guclt yapismayi saglar.
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Dikkat Edilecek Hususlar: Tatbikat esnasinda gdzler korunmali. Eldiven giyilmesi
tavsiye edilir. Cilde temas halinde bol su ve sabun ile yikanmalidir. Goz ile temas

halinde doktora basvurunuz.

| OZELLIKLER, AVANTAJLAR || TEKNIK OZELLIKLER

¢ DUsey ve yatay tavan yUzeylerinde Renk Siyah, Gri
uygulanir. Parlaklik Mat
¢ Adhesyonu (iki farkli malzemenin Goriiniim -
birbirine \/ODISmOSI) yuksektir. Yogunluk (20 °C) 1,85 - 190 gr/cm? Tiksotropik

Karigim Orani (% Agirlik)

A bilesen: %50 - B bilesen: %50

¢ Nem toleransi yuksektir.
Kuru Film Kalinhgi

260 mikron

e Solvent icermemektedir.
Yas Film Kalinhgi

300 mikron

e Fiziksel ve kimyasal etkenlere karsi Kat: Madde (% AGIriid)

%100

dO\/OﬂIk“dII’. . 7 gun sonra 23 °C de
Cekme Mukavemeti 25 N/mm? (IS0 527)
) o0 . 8 gun sonra 23 °C de
SAGLIK ve GUVENLIK Basing Dayanim 80 N/mm? (TSE EN 196-1)
B| LG | | E R| Elastisite Mod. ~4500 N/mm?
Cekme Yapisma Kumlanmis yUzeylerde betonda
- Dayanimi 4 N/mm? (EN ISO 4624)
¢ Urln ambalaji Gzerindeki zararlilik st Mukavemeti (°C) 150 °C
ve onlem ifadelerinde belirtilen Parlama Noktasi (°C) | 55°C
uyarilari dikkate aliniz. Uygulama Sicakligi (°C) | +10 °C - +35 °C
® UFU ne ait guven“k bi|gi formundo Uygulama Aparatlari Celik yayma aparati (Mala), Spatula

yazan kurallara uygun Inceltme Orani

Yok

Karisim Omri (20 °C)

30 dakika

davranilmalidir.
Kullanim Miktari kg/m?

3,00 - 4,00 kg/m? (Qift kat)

¢ Beklenmeyen saglik sorunlarinda
en yakin sagdlik kurulusuna Kuruma Suresi (25 °C)

Ik kuruma: 4-5 saat
Ikinci kat: 72 saat
Kur Muddeti: 7 gun

basvurunuz. )
Ambalaj

A bilesen: 2,5 kg - B bilesen: 2,5 kg
Teneke kova

Depolama Sicakhgi

Direk glines isigina maruz kalmayan
ortamda, Dondan korunarak, Kapali
ambalajda 5 °C - 35 °C de
depolanmalidir.

Depolama Suresi

TYil

Kalite Belgesi

ISO 9001
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