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U-POX YOL
ClZGl _

J URUN TANIMI

&ISOWEIR

| PAINT & INSULATION SYSTEM®

ISOWEIR U-POX YOL CizGi, Cift
komponentli reaksiyon kurumali son kat
boyadir. Ahsap, tozuma olan ylzeylerde,
astar uygulama sonrasi tatbik edilmesi
onerilir. Korozif ortamlarda, yapisma
kabiliyetinin yUksek olmasi, dis etkenlere
karsi yuksek mukavemeti sebebi ile
basariyla kullanilir. Kullanim sonrasi cam
boncuklarla belirginlestirilir.

U-Pox vou ¢iz! #ISQWEIR

VU-pox vou ¢iz6!

I KULLANIM ALANLARI

Sanayi tesislerinde, Liman, Képru, Baraj gibi insaatlarda, Kimya tesislerinde, boru
hatlarinda, Asit, alkali ve solvent depolarinda emniyetle kullanilir. Beton yUzeyler
Uzerinde de cok iyi netice verir.

J uvcuLama

Yuzey Hazirlama: Beton yUzeyler tamamen temizlenmeli, toz ve gevsek
parcaciklar donerli celik veya vakum temizleyici ile alinmalidir. Raspalanan ylzey
kuru hava ile temizlenmelidir. Ahsap, tozuma olan ylzeylerde, astar uygulama
sonrasi tatbik edilmesi onerilir.

Uriin Hazirlama ve Uygulama: Karisim orani agirlikca A bilesen 10 kg, B Bilesen 3
kg olarak karistirilarak olusturulmalidir. Karisim orani agirlikca A bilesen 20 kg, B
Bilesen 6 kg olarak karistirilarak olusturulmalidir.
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A bileseni dUsUk devirli karistirici ile homojen hale gelinceye kadar karistirilmalidir.
Daha sonra B bilesen A bilesene eklenerek, karisim yaklasik 100 devir/dakika
olacak sekilde, en az 2 dakika, karistirilmalidir. Karisim yaptiginiz malzeme miktari
arttikca karisim streniz veya karistirma hizinizi artirmaniz gerekebilir. Karisima
basladiginiz anda 6nce sistemde bir bulaniklasma olusacaktir ve karisim devam
ettikce tekrar seffaflasmaya baslayacaktir. ISOWEIR U-POX YOL CiZGi, ambalaj
acildiktan sonra tercihnen matkapli motor ile iyice karistirilarak homojenize edilir ve
belirtilen oranda ikinci komponenti ile karistirilir. Tatbikat sonrasinda, 5 dk. icinde
yUzeye cam bocuk serpilerek isigin kirilmasi ve gizgilerin belirginlesmesi saglanir.
Kapali alanlardaki tatbikatlarda ortam cok iyi havalandirilmali, astar bdnyesinde
bulunan solventlerden dolayi elektrik ve alev ile ilgili arac ve islemler, ayni ortamda
olmamalidir.

Dikkat Edilecek Hususlar: Tatbikat esnasinda gozler korunmali. Eldiven giyilmesi
tavsiye edilir.

| OZELLIKLER, AVANTAJLAR

e Korozif ortamlar dahil, yapisma kapisma kabiliyeti cok yUksektir.
e Dis etkenler karsi yuksek mukavemete sahiptir.

Benzin + | H2SO4 %10 x | NaOH +
Jet yakiti + | HCL(%10-50) x | KOH +
Aseton x | HNO3%10 x | NaCl +
Alkol x | Fosforik Asit x | Kukurt Dioksit +
Benzol - | Sitrik Asit %10 x | Deniz Suyu +
Butil Acetad x | Florik Asit %10 x | Hayvani Yaglar | +
|.Butanol - | Bromik Asit %10 | x | Sekerli Coz. +
Tri Klor Etilen x | Asetik Asit %10 | x

Toluol x | Amonyakli Su +

(+) Uzun sureli mukavemet.
(x) Kisa sureli tesirlere tam mukavemet.
(-) Dayaniksiz.
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SAGLIK ve GUVENLIK
BILGILERI

¢ Urtn ambalaji Uzerindeki zararlilik
ve Onlem ifadelerinde belirtilen
uyarilari dikkate aliniz.

¢ Urlne ait glvenlik bilgi formunda
yazan kurallara uygun
davraniimalidir.

¢ Beklenmeyen saglik sorunlarinda

en yakin saglik kurulusuna
basvurunuz.

| TEKNIK OZELLIKLER

Renk Sari, Kirmizi, Beyaz, Yesil, Siyah
Parlaklik Parlak- Yari mat
GOorinim -

Yogunluk (20 °C)

1,45 kg/lt tixotropik sivi

Karisim Orani (% Agirlk)

A bilesen %7692 - B bilesen %23,08

Kuru Film Kalinhgi

40 - 50 mikron

Kati Madde (% Agirlik)

%60 - %65

Uygulama Sicakligi (°C)

5°C-35°C

Uygulama Aparatlari

Rulo, firca, pusktrtme tabanca

inceltme Orani

%10 - %20 (Epoxy Tiner)

Karisim Omri (20 °C)

8 Saat

Kullanim Miktari m?*/kg

0150 — 0,200 kg

Kuruma Suresi (25 °C)

Ik kuruma: 1- 2 saat
Ikinci kat: 18 — 24 saat
Kur Muddeti: 7 gln

Ambalaj

A bilesen 20 kg - B bilesen 6 kg
A bilesen 10 kg - B bilesen 3 kg
Teneke kova

Depolama Sicakhgdi

Direk glines isigina maruz kalmayan
ortamda, Dondan korunarak, Kapali
ambalajda 5 °C - 35 °C de
depolanmalidir.

Depolama Suresi

1Yl

Kalite Belgesi

ISO 9001
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