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PAINT & INSULATION SYSTEMS

ZEEPAS ASTAR

J URUN TANIMI s —

ISOWEIR ZEEPAS ASTAR, epoxy esasli,
solventsiz, iki bilesenli, dusuk viskoziteli ST

astardir. ﬁ |SOWE|R o>
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#ISOWER
| KULLANIM ALANLAR] | /\

Beton ve cimento esasli mineral ylUzeylerde, ‘

Epoksi son veya ara kat zemin kaplamalarinin

astarlanmasinda, Agrega ile tamir gerektiren ylzeylerde dolgu ve tamir harci
olarak, Normal veya cok emici yUzeylerde, Gida Uretimi yapan tesislerde,
Hastanelerde, Soguk hava depolarinda, Petrol, fueloil, parafin, yad, mazot muhtelif
konsantrasyonlarda asit ve cesitli solvent iceren depolama tanklarinda, Kapali
otopark zeminlerinde. Dogal mineral granul (tas) bagdlayici.

ZEEPAS ASTAR

| uvcuLama

Yizey Hazirlama: Uygulama dncesi yUzeyler kir, toz, eski boya ve serbest
partikUllerden mekanik usuller ile temizlenmelidir. Beton yUzeyler tamamen
temizlenmeli, toz ve gevsek parcaciklar dénerli celik veya vakum temizleyici ile
alinmali, catlaklar ve kus gozu bosluklar doldurulmalidir. Beton yeni ise, zemin
betonu kUrtnu almis olmali (min. ~ 21 gun) ve betonun nem orani %4 U
gecmemelidir. Temizlenen ylUzeyler kumlama, zimparalama vb. uygun mekanik
raspalama yontemi ile hazirlanarak, purdzlU bir ylzey elde edilmelidir. Mekanik
islem sonrasi olusan toz tabakasi vakum enduUstriyel temizleyiciler yardimiyla
yUzeyden tamamen temizlenmelidir.

Uriin Hazirlama ve Uygulama: Islak, yiksek neme sahip ve donmus ylzeylere
uygulama yapilmamalidir. Karisim orani adirlikca, A BILESEN %100, B BILESEN %50

Star Boya ve Kimya San. ve Tic. Ltd. $ti.

ISISO Sanayii Sitesi A Blok No : 12 Hadimk®dy, istanbul, Turkiye
+90 (212) 623 2716

?A/ info@isoweir.com

B

www.isoweir.com

01



>
P
Y
@)
L
[0
=
o
=
Z
Y,
L
l_

&ISOWEIR

PAINT & INSULATION SYSTEMS

olarak, karistirilarak olusturulmalidir. A bileseni dUsuk devirli karistirict ile homojen
hale gelinceye kadar karistirilmalidir. Daha sonra B bilesen A bilesene eklenerek,
karisim yaklasik 100 devir/dakika olacak sekilde, en az 2 dakika, karistirilmalidir.
Karisim yaptiginiz malzeme miktari arttikca karisim streniz veya karistirma hizinizi
artirmaniz gerekebilir. Karisima basladidiniz anda dnce sistemde bir bulaniklasma
olusacaktir ve karisim devam ettikce tekrar seffaflasmaya baslayacaktir. ilk
asamasi tamamlanmis karisimi, temiz bir baska kaba siyirarak aktariniz ve tekrar
karistiriniz. Ikinci sefer karistirdiginiz karisimi uygulama yapacaginiz alana
dokerek isleminizi tamamlayabilirsiniz. Hava surtklenmesini (baloncuk
olusmamasi icin) en aza indirmek icin, cok uzun sure ve yuksek devirde karistirma
yapllmamalidir. Eger Urlun tamir harci olarak kullanilacak ise A ve B bilesenleri
karistirildiktan sonra agrega ilave edilerek (tavsiye edilen agregalar
kullanilmalidir) karisim tamamlanmalidir. Islak, yuksek nemli veya donmus
zeminlerde uygulama yapilmamalidir.

Dikkat Edilecek Hususlar: Tatbikat esnasinda gézler korunmali. Eldiven giyilmesi
tavsiye edilir. Cilde temas halinde bol su ve sabun ile yikanmalidir. Goz ile temas
halinde doktora basvurunuz.

J OZELLIKLER, AVANTAJLAR

¢ Solvent icermez.

e Fiziki ve kimyevi etkenlere karsi cok iyi direnc gosterir.

® YUksek yapisma dayanimina sahiptir.

® Zeepson oncesi, Isoweir Zeepas uygulamasi ile kece kullanilmadan zeminde
uygulama yapilarak, yapilacak kaplama sisteminin aderansi artirilir.

¢ Viskozitesi dusuktur.

¢ Hijyenik ve tozuma yapmayan zemin olusturulabilir.

e Beton icindeki kapiler bosluklara penetre olarak yapinin giclenmesine yardimci
olur.
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SAGLIK ve GUVENLIK I TEKNIK OZELLIKLER
B Renk Transpalen
¢ Urin ambalaji Gzerindeki zararlilik Parlakhk Parlak
ve Onlem ifadelerinde belirtilen Gorinim _
uyarilari dikkate aliniz. Yogunluk (20 °C) 115 - 1,20 kg/It Tiksotropik
e Urune ait glven lik bi |g| formunda Karisim Orani (% Adirlik) | A bilesen %66,66 - B bilesen %33,34
yazan kurallara uygun Kuru Film Kalinhgi 30 - 50 mikron.
Yas Film Kalinhg 80 mikron.
davranilmalidir. a5 Him Balintig! men
o Viskozite (25 °C) 500 - 600 mPas
¢ Beklenmeyen saglik sorunlarinda :
5 Isi Mukavemeti (°C) 150 °C
= \/Oklﬂ SOg||k ku FU|U$UHQ Parlama Noktasi (°C) 96 - 104 °C Method: DIN 51758
basvurunuz. Tutusma Sicakligi (°C) | 455 °C Method: DIN 51794
Uygulama Sicakhigi (°C) | +5°C - + 35 °C
Uygulama Aparatlari Firca, Rulo, Celik yayma aparati
inceltme Orani Yok

Karisim Omrt (20 °C) 35 dakika
Kullanim Miktari kg/m* | 0,30 - 0,50 kg/m?

ik kuruma: 6 saat
Kuruma Siresi (20 °C) Tam kuruma: 24 saat
Kur Muddeti: 7 gun

A bilesen 10 kg - B bilesen 5 kg
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Ambalaj Teneke kova
Direk glines i1sigina maruz kalmayan
Depolama Sicakhgi 8;E%@%%g%@%{neéo%ggemk’ Kapal
depolanmalidir.
Depolama Suresi il
Kalite Belgesi ISO 9001 - CE
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