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PAINT & INSULATION SYSTEMS

/EEPSON FRP 2K

J URUN TANIMI s —
ISOWEIR ZEEPSON FRP 2K, fiziksel ve

kimyasal etkenlere karsi Ustun direng e ———
gbdsteren tixotropik 6zellikli farkl tip ﬁls&ow\!ElﬂB
malzemelerin birbirine badlanmasini

saglayan, amin kurlenmeli, epoxy recine
esasli yapistiricidir.

#ISQWER

2EEPSON FRP 2K

ZEEPSON FRP 2K

I KULLANIM ALANLARI

Karbon Fiber Elyaflarinin kuru uygulama yontemiyle uygulanmasinda kullanilir.
DUsey yuzeylerde kuru uygulama yontemiyle yapistiriimasinda ve empregrasyon
(doyurma) edilmesinde kullanilir.

| uvcuLama

Ylizey Hazirlama: Beton yUzeylerde tim ylzey mekanik usuller ile toz, kir ve
serbest partikullerden arindiriimalidir. Korozyona ugramis kolon demir donatilara
Sa 2,5 kum raspasi uygulanmali. Pastan arindirilmis olan demir donati Uzerine
(ISOWEIR U-Pox Shop Primer) oksidasyon koruyucu uygulanir. Derin Cukur ve
catlaklar optik birliktelik saglayacak sekilde elyafli hare icine mikro polimer astar
malzemesi kullanilacak su miktari kadar katilarak doldurulmalidir. YUzeylerin tim
keskin kenarlarina pah yapilmalidir.

Uriin Hazirlama ve Uygulama: Karisim orani agirlikca A bilesen 16 kg, B Bilesen 4
kg olarak karistirilarak olusturulmalidir. A bileseni dusuk devirli karistiricrile
homojen hale gelinceye kadar karistiriimalidir. Daha sonra B bilesen A bilesene
eklenerek, karisim yaklasik 100 devir/dakika olacak sekilde, en az 2 dakika,
karistiriimalidir. Karisim yaptiginiz malzeme miktari arttikca karisim sureniz veya
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karistirma hizinizi artirmaniz gerekebilir. Karisima basladiginiz anda énce
sistemde bir bulaniklasma olusacaktir ve karisim devam ettikce tekrar
seffaflasmaya baslayacaktir. ilk asamasi tamamlanmis karisimi, temiz bir baska
kaba siyirarak aktariniz ve tekrar karistiriniz. Hava struklenmesini (baloncuk
olusmamasi icin) en aza indirmek icin, cok uzun sure ve yuksek devirde karistirma
yapilmamalidir.

Dikkat Edilecek Hususlar: Tatbikat esnasinda gozler korunmali. Eldiven giyilmesi
tavsiye edilir. Cilde temas halinde bol su ve sabun ile yikanmalidir. Goz ile temas
halinde doktora basvurunuz. Uygulamadan hemen sonra tum is aletleri ISOWEIR
TINER ile temizlenmelidir.

| OZELLIKLER, AVANTAJLAR

¢ DUsey ve yatay tavan yUzeylerinde uygulanir.

¢ Adhesyonu (iki farkli malzemenin birbirine yapismasi) yuksektir.
¢ Nem toleransi yuksektir.

¢ Solvent icermemektedir.

e Fiziksel ve kimyasal etkenlere karsi dayaniklidir.

] sAGLIK ve GUVENLIK BILGILERI

e Urtn ambalaji Gzerindeki zararlilik ve dnlem ifadelerinde belirtilen uyarilari
dikkate aliniz.

¢ Urlne ait glvenlik bilgi formunda yazan kurallara uygun davraniimalidir.

¢ Beklenmeyen sagdlik sorunlarinda en yakin saglik kurulusuna basvurunuz.
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| TEKNIK OZELLIKLER

Renk Ral 7047
Parlaklik Mat
GOorinim -

Yogunluk (20 °C)

1,35 = 1,40 gr/cm? Tiksotropik

Karisim Orani (% Agirlik)

A bilesen: %80 - B bilesen: %20

Kuru Film Kalinhgi

260 mikron

Yas Film Kalinligi 300 mikron
Kati Madde (% Agirlik) %100
Kopma Uzamasi 090 %

Cekme Mukavemeti

30 N/mm? (16 saat sonra)
50 N/mm? (7 gun sonra)

Elastisite Mod. ~4500 N/mm?
Cekme Yapisma >4 N/mm?
Dayanimi

Isi Mukavemeti (°C) 150°C
Uygulama Sicakligi (°C) | 10 °C — 35 °C

Uygulama Aparatlari

Firca, rulo, gelik yayma aparati (mala)

inceltme Orani

Yok

Karisim Omrii (20 °C)

40 dakika

Kullanim Miktari m?/kg

1,400 - 1,500 kg (¢ift kat)

Kuruma Stiresi (20 °C)

ilk kuruma:24 saat
Ikinci kat: 72 saat
Kur Muddeti: 7 gun

Ambalaj

A bilesen: 16 kg - B bilesen: 4 kg
A bilesen: 8 kg - B bilesen: 2 kg
A bilesen: 4 kg - B bilesen: 1kg
Teneke kova

Depolama Sicakhigi

Direk glines isigina maruz kalmayan
ortamda, Dondan korunarak, Kapali
ambalajda 5 °C - 35 °C de
depolanmalidir.

Depolama Siresi

1Yl

Kalite Belgesi

ISO 9001 - CE
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