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CINKO FOSFAT
EPOXY

J URUN TANIMI
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ISOWEIR CINKO FOSFAT EPOXY, epoxy
esasli, cift kompenentli yUksek yapisma
ozelligine sahip astar boyadir. Cinko fosfat
ihtiva ettiginden korozyon mukavemeti
yUksektir. Sac ve celik yUzeylerle birlikte
aliminyum ve galvaniz ylzeylere
yapismasi mukemmeldir.

#ISOWEIR

SiNko FosraT EPOXY

CiNko rograT EPOXY

I KULLANIM ALANLARI

Toksik olmadigindan gida ambarlarinda kullanilabilir. Otomotiv ve yan sanayi,
basta ticari araclarin ve tasit Gstl ekipmanlarinin yapiminda her tUrld metal
yUzeye basari ile uygulanir. Yuksek korozyon direnci istenen, celik yapilarin,
imalatinda ilk kat astar veya ara kat olarak kullanilabilir. Strekli sulu ve camurlu
agir ortam kosullarinda bulunan endUstriyel tesis ve deniz araclarinin metal
yUzeylerinin korunmasinda ilk kat astar olarak kullantlir,
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Yizey Hazirlama: YUzeydeki yag, kir, pas, eski boya, hadde kabugu gibi her turlu
istenmeyen madde kum raspasi ve/veya farkl mekanik, kimyasal yontemlerle
yUzeyden arindirilmalidir (parlak metal elde edilinceye kadar). Raspalanan yUzey
kuru hava ile temizlenmelidir. YUzey temizlenmesi icin SA 2,5 mertebesinde
kumlama yapilmasi dnerilir. Metal yUzeylerde oksidasyon baslamadan, en kisa
sUrede ISOWEIR CINKO FOSFAT EPOXY tatbik edilmelidir.
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Uriin Hazirlama ve Uygulama: Karisim orani agirlikca A bilesen 20 kg, B Bilesen 6
kg olarak karistirilarak olusturulmalidir. A bileseni dusuk devirli karistiricr ile
homojen hale gelinceye kadar karistiriimalidir. Daha sonra B bilesen A bilesene
eklenerek, karisim yaklasik 100 devir/dakika olacak sekilde, en az 2 dakika,
karistirilmalidir. Karisim yaptiginiz malzeme miktari arttikca karisim streniz veya
karistirma hizinizi artirmaniz gerekebilir. Karisima basladiginiz anda énce
sistemde bir bulaniklasma olusacaktir ve karisim devam ettikce tekrar
seffaflasmaya baslayacaktir. ISOWEIR CINKO FOSFAT EPOXY, ambalaji acildiktan
sonra tercihen matkapli motor ile iyice karistirilarak homojenize edilir ve belirtilen
oranda ikinci komponenti ile karistirilir. Kapali alanlardaki tatbikatlarda ortam ¢ok
ivi havalandirilmali, astar bUnyesinde bulunan solventlerden dolayi elektrik ve alev
ile ilgili arac ve islemler, ayni ortamda olmamalidir.

Dikkat Edilecek Hususlar: Tatbikat esnasinda gozler korunmali. Eldiven giyilmesi
tavsiye edilir. Cilde temas halinde bol su ve sabun ile yikanmalidir. Goz ile temas
halinde doktora basvurunuz.

J OZELLIKLER, AVANTAJLAR

e Cinko fosfat ihtiva ettiginden korozyon mukavemeti yUksektir.

¢ Sac ve celik yUzeylerle birlikte aliUminyum ve galvaniz ylUzeylere yapismasi
mUkemmeldir.

¢ Kursun ve Cinko Kromat ihtiva etmediginden ¢evre kirliligi acisindan uygun
astarlama sistemidir.

e Fiziksel ve Kimyasal etkilere karsi dayanikhdir.

J sAGLIK ve GUVENLIK BILGILERI

¢ Urtn ambalaji Uzerindeki zararlilik ve énlem ifadelerinde belirtilen uyarilari
dikkate aliniz.

¢ Urlne ait gtvenlik bilgi formunda yazan kurallara uygun davraniimalidir.

¢ Beklenmeyen saglik sorunlarinda en yakin saglik kurulusuna basvurunuz.
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| TEKNIK OZELLIKLER

Renk Beyaz, Gri, Kirmizi
Parlaklik Mat
GOorinim -

Yogunluk (20 °C)

1,35 kg/It Tiksotropik

Karisim Orani (% Agirhik)

A bilesen %7692 - B bilesen 223,08

Kuru Film Kalinhigi

50 - 70 mikron

Yas Film Kalinhgi 100 mikron
Kati Madde (% Agirlik) %60

Ist Mukavemeti (°C) 150 °C
Uygulama Sicakhgi (°C) | +5 °C - +35 °C

Uygulama Aparatlari

Firca, Rulo, PUskurtme tabanca

inceltme Orani

%10 - %15 (Epoxy Tiner)

Karisim Omri (20 °C)

6 saat

Kullanim Miktari kg/m?

07150 kg/m?

Kuruma Stiresi (25 °C)

ilk kuruma: 1- 2 saat
Ikinci kat: 12 saat
Kar Muddeti: 7 gan

Ambalaj

A bilesen 20 kg - B bilesen 6 kg
Teneke kova

Depolama Sicakhgi

Direk glnes 1sigina maruz kalmayan
ortamda, Dondan korunarak, Kapali
ambalajda 5 °C - 35 °C de
depolanmalidir.

Depolama Suresi

Yl

Kalite Belgesi
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